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Econolloy® Legierungen
Eine echte Alternative zu NEM

Wenn Sie lhren Kunden eine preislich gunstige,
technisch hochwertige und biokompatible Alternative
zu NEM-Legierungen anbieten mochten, liegen Sie mit
Econolloy® Au, Econolloy® Ag und Econolloy® Pd genau
richtig.

Drei Edelmetall-Legierungen bieten Ihnen die Méglichkeit,
alle Metallkeramikarbeiten aus kostenglinstigen
Materialien herzustellen. Dabei steht lhnen ein breites
Indikationsspektrum zur Verfligung. Insbesonders die
Econolloy Au hat durch ihre hellgelbe Farbe &sthetische
Vorziige gegentber silberfarbenen NEM-Legierungen.

Nutzen Sie die verarbeitungstechnischen Vorteile von
Edelmetall-Legierungen gegentiber NEM: Helle Oxide,
einfach zu vergieBen, schnell und effizient auszuarbeiten.
Kurze Verarbeitungszeiten machen diese Legierungen
neben dem ausgesprochen attraktiven Preis zusétzlich
wirtschaftlich und effizient.

Dartber hinaus gehoéren Econolloy® Au, Econolloy® Ag
und Econolloy® Pd zu den ausgewé&hlten Legierungen im
neuen Legierungskonzept von DeguDent.

Testen Sie einfach unsere Econolloy®-Legierungen und
Uberzeugen Sie sich selbst!




Econolloy® Ag - die preiswerte Alternative zu
Legierungen im hochexpansiven WAK-Bereich

Vorteile auf einen Blick:

e aufbrennfiahig mit Duceragold® Kiss

¢ einfache Entfernung von Metalloxiden
e geringe Dichte

¢ hohe Korrosionsbestandigkeit

e vielfdltig einsetzbar

¢ biokompatibel

Econolloy® Ag verknlpft beste Ma-
terialeigenschaften mit einer ein-
fachen Verarbeitung und einem
breiten Indikationsspektrum. Die
Legierung ist darlber hinaus duBerst
korrosionsbestandig und warmefest.
Sie l&sst sich in allen GieBanlagen
problemlos verarbeiten und tiberzeugt
mit einem glnstigen Preis sowie
einer hervorragenden Asthetik.

Verblendbar ist Econolloy® Ag mit
niedrigschmelzenden Verblendke-
ramiken wie z.B. Duceragold® Kiss.
Dadurch kénnen gehobene &sthe-
tische Anspriiche problemlos erfiillt
werden. Auch das natirliche Ab-
rasionsverhalten, die Gingivafreund-
lichkeit wie auch die reduzierte
Plaquebildung der Verblendkeramik
sprechen fur dieses Werkstoffsystem.

Technische Daten von Econolloy Ag:

Typ extrahart
Farbe weil3
Schmelzintervall (°C) 1050-1130
Mittlerer lin. WAK (um/m-K)** 16,5 (25-500 °C), 16,9 (25-600 °C)
Vorwarmtemperatur (°C) 800
Pd > GieBtemperatur (°C) 1250-1300
36,9 r Vickershérte (HV 5) a) 230 b) 170
Ir0,1 \\/ 0,2%-Dehnungsgrenze (N/mm32)*** a) 510 b) 330
Sn 3,0 7 Zugfestigkeit (N/mm2)*** a) 730 b) 560
Zn 4,0 Bruchdehnung (%)*** a) 8 b) 10
Ag Dichte (g/cm?) 10,9
w/ Léten vor dem Brand: Degunorm®-Lot 930 (AT 930°C)
nach dem Brand: Degunorm®-Lot 700 (AT 700 °C)
Lasern Von Econolloy Ag steht kein Laserschwei3draht zur Verflgung.

Zusammensetzung Empfehlung: Degunorm®.

in Massen-%
** Warmeausdehnungskoeffizient, *** Messung an Proben nach DIN EN ISO 9693
a = ausgehdrtet (15 min/950 °C + 15 min/550 °C), b = erreichbare Eigenschaften nach der keramischen Verblendung



Econolloy® Pd - die preiswerte Alternative zu
NEM-Legierungen im klassischen WAK-Bereich

Vorteile auf einen Blick:

¢ hohe Korrosionsbestandigkeit
e biokompatibel

¢ geringe Dichte

* hohe Warmfestigkeit

e breites Indikationsspektrum

¢ verblendbar mit hochschmelzenden

Keramiken

Ru 0,2

In 4,0 N

Zn 2,0 Ag S
Sn 6,0 30,0

Zusammensetzung
in Massen-%

Econolloy® Pd ist eine hoch-
feste Palladium-Basis-Legierung,
die allen Anforderungen mo-
derner Aufbrennlegierungen gerecht
wird. Die geringe Dichte liegt
mit 11,4 g/cm® nur knapp uber
der von traditionellen NEM-
Legierungen. Die Verarbeitungs-
eigenschaften gleichen denen hoch-

goldhaltiger Legierungen und machen
damit das GieBen, Ausarbeiten,
Léten und Polieren ausgesprochen
einfach.

Auch die Verblendbarkeit mit
klassischen hochschmelzenden
Verblendkeramiken wie z.B.
Duceram® Kiss ist bew&hrt und
sicher.

Technische Daten von Econolloy Pd:

Typ

Farbe

Schmelzintervall (°C)

Mittlerer lin. WAK (um/m-K)**
Vorwarmtemperatur (°C)
GieBtemperatur (°C)

Vickersharte (HV 5)
0,2%-Dehnungsgrenze (N/mm32)***
Zugfestigkeit (N/mm?2)***
Bruchdehnung (%)***

Dichte (g/cmd)

Léten vor dem Brand:
nach dem Brand:

Lasern

extrahart

weif3

11751275

14,9 (25-500 °C), 15,2 (25-600 °C)
900

1400-1450

a) 260 b) 260
a) 650 b) 650
a) 810 b) 810
a) 8 b) 8
11,4

Degudent®-Lot UTW (AT 1120 °C)
Degulore-Lot 2 (AT 745 °C)

Von Econolloy Pd steht kein Laserschweidraht zur Verfligung.

** Warmeausdehnungskoeffizient, *** Messung an Proben nach DIN EN ISO 9693

a = ausgehartet (15 min/950 °C + 15 min/700 °C), b = erreichbare Eigenschaften nach der keramischen Verblendung



Econolloy® Au - die &sthetische Alternative
zu Nichtedelmetall-Legierungen

Vorteile auf einen Blick:

¢ hellgelbe Farbe
e biokompatibel

¢ verblendbar mit Duceragold® Kiss

¢ schnell und gut auszuarbeiten

e sehr gut polierbar

Pt 1,0
Au
Pd 14,8 33,0
In 8,0 Ag
Nb 0,1 43,0
Ir 0,1
Zusammensetzung

in Massen-%

Econolloy® Au* ist eine goldreduzier-
te Aufbrennlegierung, die sowohl her-
vorragende technische Eigenschaften
besitzt alsauch hdchsten dsthetischen
Ansprichen gerecht wird. Aufgrund
des Goldanteils von 33 % hat die
Legierung einen schénen hellgelben
Farbton und kann mit niedrigschmel-
zenden Keramiken, z. B. Duceragold®
Kiss, verblendet werden. Econolloy

Au ist frei von Kupfer und auBerst
korrosionsstabil. Somit besitzt
sie eine gute Biovertraglichkeit,
insbesondere gegeniber NEM-
Legierungen. Dank eines verbesser-
ten Aufschmelzverhaltens ldsst sich
die Legierung sehr gut vergieBen und
ist durch die optimierte Mikrostruktur
einfach auszuarbeiten, sehr gut zu
polieren und sicher zu verblenden.

Technische Daten von Econolloy Au:

Typ

Farbe

Schmelzintervall (°C)

Mittlerer lin. WAK (um/m-K)**

Vorwarmtemperatur (°C)

GieBtemperatur (°C)

Vickersharte (HV 5)

0,2%-Dehnungsgrenze (N/mm?2)***

Zugfestigkeit (N/mm2)***

Bruchdehnung (%)***

Dichte (g/cmd)

Loten vor dem Brand:
nach dem Brand:

Lasern

extrahart

hellgelb

1010-1060

17,2 (25-500 °C), 17,6 (25—-600 °C)
800

1250

a) 230 b) 190
a) 570 b) 480
a) 630 b) 630
w) 6 b) 4
12,7

Degunorm®-Lot 930 (AT 930 °C)
Stabilor-Lot 710 (AT 710 °C)

Es steht kein LaserschweiBdraht fiir Econolloy Au zur Verfligung,

wir empfehlen Degunorm® LaserschweiBdraht.

** Warmeausdehnungskoeffizient, *** Messung an Proben nach DIN EN ISO 9693

a = ausgehartet (15 min/800 °C + 15 min/550 °C), b = erreichbare Eigenschaften nach der keramischen Verblendung

w = weich (15 min/800 °C)

* nur in Deutschland und Osterreich erhéltlich.
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