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StarLight [JCeram

Leitfaden Verblendung

Auf Grund des unterschiedlichen Verhaltens von Nichtedelmetall-Legierungen gegenuber Edelmetall-Legierungen
wahrend des keramischen Brandes sollten nachfolgende Parameter flr eine sichere Verarbeitung von NE genau
beachtet werden:

—Beim GieBen von NE-Legierungen nur Keramiktiegel verwenden und Neumaterial einsetzen. Bei der Gerustvorbe-
reitung mussen scharfe Kanten am GerUst vermieden werden, wobei das Abstrahlen der Gerliste mit 250 um
Aluminiumoxid bei 3—-4 bar Druck erfolgt.

— Ein Oxidbrand ist nicht zwingend notwendig und dient nur zur Kontrolle des GerUstes. Naheres entsprechend dem
Legierungshersteller.

— Um Verfarbungen vorzubeugen, sollten freiliegende NE-Anteile (Verbinder/Vollgussanhanger etc.) nach jedem
Brand Ubergummiert oder abgestrahlt und im Anschluss abgedampft bzw. abgespult werden.
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StarLight || Ceram

Leitfaden Verblendung

Leitfaden fUr die sichere Verblendung von
NE-Legierungen mit StarLight Ceram

Bitte beachten Sie die speziellen Brennparameter beim Brennen auf NE-Legierungen. Der NE-Bonder wird mit dem
StarlLight Ceram Liquid B angemischt und mit einem Glasinstrument in dtinner, gleichmaBiger Schichtstarke auf das
Gerust aufgetragen. AnschlieBend wird der NE-Bonder auf 980 °C nach Brennempfehlung 2 min. gebrannt,
wodurch dieser homogen auf das Gerilst aufsintert und fUr eine gleichmaBige Verglasung der Gerlstoberflache
sorgt. Damit kann ein sicherer Haftverbund zwischen der NE-Legierung und der Verblendkeramik erreicht werden.

Brennempfehlung fiir klassische NE-Legierungen, z.B. StarLoy C:

Brand Vorwarmen  Trockenzeit Aufheizrate Endtemp. Haltezeit Vakuum Tempern Entspannungs-
°C min °G/min °C min hPa T

Oxidbrand Bitte beachten Sie hierzu die genauen Verarbeitungsparameter der jeweiligen Legierungen.

Bonder 575 7:00 5 980 2:00 50 = =
Pastenopaker 575 7:00 55 950 2:00 50 - =
Schulter 1+2 575 7:00 515 920 1:00 50 - -

Dentin 1 575 6:00 55 920 1:00 50 3 min/850 °C -

Dentin 2 575 4:00 58 910 1:00 50 3 min/850 °C -
Glanzbrand 575 3:00 09 900 1:00 = 3 min/850 °C =

Brennempfehlung fiir StarLoy soft:

Brand Vorwarmen  Trockenzeit Aufheizrate Endtemp. Haltezeit Vakuum Tempern Entspannungs-
°C min °G/min °C min hPa T

Oxidbrand Bitte beachten Sie hierzu die genauen Verarbeitungsparameter der jeweiligen Legierungen.

Pastenopaker 1 56 7:00 68 980 2:00 50 - =
Pastenopaker 2 516 7:00 68 950 2:00 50 = =
Schulter 1+2 575 7:00 65 920 1:00 50 = =

Dentin 1 575 6:00 58 920 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
Dentin 2 575 4:00 65 910 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
Glanzbrand 575 3:00 69 900 1:00 - 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Das Entspannungskuhlen auf Basistemperatur sollte unabhangig vom WAK-Wert durchgefiihrt werden. Bitte berlcksichtigen
Sie zusatzlich die Angaben der Legierungshersteller. Um die schlechte Warmeleitfahigkeit der NE-Legierungen auszugleichen,
empfehlen wir, ab fUnf bis zehn Einheiten eine Erhéhung der Brenntemperatur um 5 bis 10 °C, ab zehn Einheiten eine Erhéhung
um 10 bis 20 °C bei allen Bréanden vorzunehmen.

Die hier angegebenen Werte sind Richtwerte und dienen ausschlieBlich als Anhaltspunkt. Abweichungen der Brennergebnisse sind moglich. Die Brennergebnisse
hangen von der jeweiligen Ofenleistung ab und sind hersteller- und altersbedingt. Die Richtwerte missen daher individuell bei jedem Brand angepasst werden.
Wir empfehlen einen Probebrand zur Ofenkontrolle. Alle Angaben sind von uns sorgféltig erstellt und gepruft worden, werden jedoch ohne Gewahr weitergegeben.



