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Auftragen der Opaker-Keramik

Tragen Sie den Opaker in einer gleich-
malig dinnen Schicht auf. (Wash-
brand) UbermiRige Vibrationen sind
zu vermeiden. Achten Sie auch dar-
auf, daB sich keine dicken Schichten
bilden kdnnen.

Nach dem Brennen sollte der Opaker
keine glinzende, sondern eine matte
Oberflache haben.

Tragen Sie gegebenfalls Einlegemas-
sen zur Modifizierung und eine zweite
Opakerschicht unter Anwendung ei-
ner etwas zdhfliissigeren Mischung
auf. Die Opakerschichten solliten ins-
gesamt 0,2 mm nicht Uberschreiten.

Auftrag der Dentinmassen
und Schneidemassen
auf das Metallgeriist

Tragen Sie nicht zu viele Schichten
auf. Sie sparen dadurch Arbeitszeit
und Arbeitskosten, die ansonsten auf-
grund des Abschleifens anfallen. Be-
riicksichtigen Sie beim Auftragen die
Schrumpfung der Krone. Verlingern
Sie die Schneidekanten und Hécker.
Tragen Sie diinne Schichten auf.

Achten Sie beim Aufbau der Schichten
auf standige Kondensierung. Vermei-
den Sie eine UbermiRBig starke Vibra-
tion. Saugen Sie eventuell iiberschiis-
sige Feuchtigkeit mit saugfihigem Pa-
pier-Tuch auf.

Ceramco Il Keramikmassen fiir die
Kronen sind ausgesprochen durch-
scheinend. Vom Auftragen einer dik-
ken Shicht mit Schneidemassen ist un-
bedingt abzuraten, da dadurch der
Farbton und die Farbsittigung redu-
ziert werden; auBerdem kann es da-
durch bei der Fertigstellung zu Grau-
tdnen kommen.

Lassen Sie das fertig modellierte Ob-
jekt mindestens 5 Minuten lang ent-
fernt von direkter Wirmeeinwirkung
trocknen, bevor Sie es in die Nihe des
Keramikofens bringen. Nachdem Sie
es sachgemil gebrannt haben, sollte
es eine glinzende, aber kérnige Ober-
fliche aufweisen.

Malfarben/Glasur

Bevor mit dem Bemalen oder dem
Auftragen einer Glasur fortgefahren
wird, muf8 die Oberfliche vollig sau-
ber und trocken sein.

Der Band findet gemidR der Ceramco
Brenntabelle statt (Erster Dentinbrand,
Zweiter Dentinbrand).



BRENNPROGRAMME IN °C

Richtlinien zum Brennen von Ceramco® Produkten (Werte in °C)

Temperatur
_eil [minuten) . Zelilminwen) ~~ Vakwum | Einstellung Temperature
Haltezei Aulheiz-
Haltezeit | bel End- Einstel- | Stari- End- poschwin-
Progr. Trock- | Vor- im [empe- lung tempe- | tempe- [Vakuum [ Vakoum|  dighest
Mr. Program-Beschreibung nen heizen | Vakoum | rater  |Hahezeit| Abkihlen | (Hg) ratur ratur | Start Stop | PCimin} [Macht
01 | Washbrand 3 E] 0,0 0,0 0,0 0 29 649 | 974 | 640 | 952 67 | o3
02 | Opakerbrand - | [ 0,0 00 | 00 0 29 649 | 954 | 649 | 932 67 | 93
03 | Erster Schultermassenbrand 5 F ] e e e 0 29 649 | 941 | 649 | 918 72 | o3
04 Ewdf_ngtghuiwrmamnhrand 5 3 0,0 0.0 0,0 0 29 649 935 | 649 913 7 93
05 | Erster Dentinbrand T 00 | 00 | 60 | o | 29 | &1 |918 ]| 621 | 896 | 72 | M
06 | Zweiter Dentinbrand 5 5 | 00 0.0 0,0 0 29 621 93 | 621 | 893 72 |9
07 | Add-Gn-Keramik 3 3 00 | 0o | 00 0 0 649 |89 | 0 | © 56 | 93
|08 | Glanzbrand Ohne Glasurmasse 3 1 0,0 0,5 0,0 o e ez e (el 0 a3 93
|09 | Niedrigtemperatur-Glasurbrand 3 SR T N O Y TN N O~ 7 7 I o ) T 0 -
(10 | Niedrigschmelzender Opaker [
od Dentin 5 3 0,0 0,0 0,0 0 29 621 | 866 | 621 | 843 56 | 93
11 |Sintergliihung des feuerfesten ' e o :
Stimpfen £ i 1 0,0 20 0.0 2 0 649 |10 | o 0 3 | W
12 |Sinterflihung des feverfesten Modells | & 10 0,0 4,0 0,0 4 0 649 |1010| © 0 28 | M
13 | Erster Veneer — Brand {Stumpf) g 6 0,0 0,0 0,0 2. | 20 538 | 916 | 538 | 893 | 42 |93
14 | Zweiter Veneer — Brand (Stumpf) i f 0,0 0,0 0,0 2 29 538 | @0 | 538 | &9 56 | 93
15 | Erster Veneer - Brand {Modell) L 0,0 0,0 0,0 4 29 538 4918 | 538 96 42 a3
16 |Zweiter Veneer — Brand (Modell) 10 10 | 00 0,0 0.0 4 20 || 538 [ 513 | 538 | @93 ] 500 |93
17 | Ulira-Pake™ -Keramik 3 3 10 | 20 | oo ] 29 s00 | 975 | NZ | NZ | 200 | 93

HINWEISE:  [Niese Bronn
CEWW

mimie wurden mit Hilfe des Phoenix™ Keramikolens entwickelt, Alle Versuche fir PEM wurdan mit einer Einzelkrone durchpedlhet, Es wurden

CO™ Keramikmagsen sowie CERAMEO® Feuerdesios Stumpimaterial (RDOM=Refractory Die Material] venwendet, Die Massen wurden auf ROM gebrannt. Flir die mit
dem Folien-Verfahren hesgestelllen Demtinschichten sind Programme 03 und 06 zu verwenden.

NZ = Nicht zutreffend




