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Gebrauchsanweisung (Stand: 07/07) D

Zweckbestimmung:

Compartis Ti sind individuell hergestellte Kdppchen und Briickengeriste zur
Verblendung mit Keramik durch den Zahntechniker. Compartis Ti sind
Sonderanfertigungen. WAK-Bereich (25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C):
9,6 um/m-K.

Gegenanzeigen: R
Nicht anwenden bei erwiesener Uberempfindlichkeit auf ein oder mehrere in der
Legierung enthaltene Metalle.

Warnhinweise:

* Beim Bearbeiten entstehende Stéaube und Dampfe nicht einatmen.

* Fr geeignete Absaugung/Entliiftung am Arbeitsplatz oder an der Arbeits-
maschine sorgen.

Nebenwirkungen:

Maglich sind Allergien gegen in der Legierung enthaltene Metalle sowie elektro-
chemisch bedingte Missempfindungen. Systemische Nebenwirkungen von in der
Legierung enthaltenen Metallen werden in Einzelféllen behauptet.

Wechselwirkungen:
Okklusalen und approximalen Kontakt unterschiedlicher Legierungstypen
vermeiden.

Technische Daten:

Vickershérte 250 HV10
0,2%-Dehngrenze 520 MPa
Zugfestigkeit 610 MPa
Bruchdehnung 25 %

Dichte 4,5 g/lcm’

Chemische Zusammensetzung (in Massen-%):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Bearbeitung:

1. Eventuell sind noch einige wenige Friihkontakte zu entfernen, bis das GerUst
in seiner Endposition sitzt. Stérstellen sollen immer punktuell beseitigt werden.
Falls nétig, entfernen Sie die Friihkontakte lokal mit Titan Hartmetallfrasen.

2. Danach tasten Sie bitte zun&chst zirkuléar und inzisal bzw. okklusal die Gerliste
ab. Fir eine langlebige Gerustkonstruktion sollen diese Wand- bzw. Verbinder-
stérken nicht unterschritten werden:

Kronengerist: im Front- und Seitenzahnbereich: 0,4 mm
Brickenpfeiler: im Front- und Seitenzahnbereich: 0,4 mm
Brlickenkonnektor: im Front- und Seitenzahnbereich: 9 mm’

Bitte beachten Sie unbedingt, dass die 0.g. MindestmaBe durch die Nach-
bearbeitung nicht unterschritten werden!

3. Passen Sie nun den marginalen Rand exakt an die Préparationsgrenze an und
nehmen Sie durch Beschleifen ggf. Korrekturen vor.

Die Bearbeitung von Compartis Titangerlisten soll immer nur mit kreuzverzahn-
ten, fUr Titanbearbeitung geeigneten Frasen erfolgen. Dabei sollte das GerUst mit
geringem Anpressdruck und nur in eine Richtung beschliffen werden.

4. Zur Vorbereitung der Verblendung strahlen Sie nun das GerUst vorsichtig
mit Aluminiumoxid (100-150 pm und 2 bar Druck) ab und reinigen es mit dem
Dampfstrahlgerét.

5. Bearbeitete Titanoberflachen sollten nach dem Ausarbeiten bzw. Abstrahlen
ca. 10-15 min. zur Passivierung “ruhen”. Die Verblendung der GerUste kann sich
nun direkt anschlieBen. Bitte beachten Sie zur Verblendung die Gebrauchs-
anweisung von Duceratin® Kiss.

Achtung: Das Gerust wurde so gefertigt, wie es in der Software Cercon® art
modelliert wurde. Besonders im Bereich der Verbinder und der Basalflachen der
Pontics muss eventuell noch nachgearbeitet werden, wenn in Cercon® art ohne
Glattungsfunktion gearbeitet wurde.

Die Verblendung der Geriste kann sich nun direkt anschlieBen:

Eingliedern / Befestigen von Compartis Restaurationen:
Kronen: konventionell zementieren
Mehrgliedrige Briicken: konventionell zementieren

Instructions for use (last revision: 07/07) GB

Intended use/indications:

Compeartis Ti are individually manufactured crowns and bridge frames for
porcelain veneering by a dental technician. Compartis Ti are custom-made.
CTE (25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Contraindications:
Do not use in cases of hypersensitivity to one or more of the metals contained
in the alloy.

Warnings:

* Do not inhale dust and vapours when machining.

* Ensure suitable air extraction/ventilation at the workplace and corresponding
machinery.

Side effects:

Potential side effects include allergies to the metals contained in the alloy and
discomforts caused by electro-chemical effects. Systemic side effects from the
alloy metals are claimed in isolated cases.

Interactions:
Avoid occlusal and approximal contact between different alloy types.

Technical data:

Vicker’s hardness 250 HV10
0.2% expansion limit 520 MPa
Tensile strength 610 MPa
Rupture limit 25%
Density 4,5 g/cm’

Chemical composition (mass-%):
99.0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Processing:

1. Afew early contacts may have to be removed before the coping fits in its final
position. Any imperfections should always be removed selectively. If necessary,
remove the early contacts locally with titanium carbide cutters.

2. Then please scan the frames initially in circular and incisal respectively occlusal
mode. For a long-life frame structure, the values measured should be no less
than the following wall/connector thicknesses:

Crown frame: front and side teeth area: 0,4 mm

Abutment: front and side teeth area: 0,4 mm

Bridge connector: front and side teeth area: 9 mm’

It is essential to ensure that the framework thickness is not reduced below
the above minimum thicknesses!

3. Fit the marginal edge exactly to the preparation margin and grind to adjust the
fit if necessary.

Compartis titanium copings should always only be machined with cross-toothed
cutters suitable for titanium. The coping should be ground with slight contact
pressure and only in one direction.

4. As preparation for veneering, now prepare the coping by shot peening
carefully with aluminium oxide (100-150 pm and 2 bar pressure), followed by
cleaning with the steam cleaner.

5. For passivation, any machined titanium surfaces should be allowed to rest for
approx. 10-15 min (after finishing/sandblasting) bevore cleaning. The framework
is ready for immediate veneering. When veneering, please comply with the
instructions issued by Duceratin® Kiss.

Caution: The frame has been produced as modelled in the Cercon® art software.
Reworking may possibly be necessary in the area of the connectors and the
basal surfaces of the pontics, if Cercon® art was used without smoothing function.

The frames can now be veneered straight away:

Integration / fastening of Compartis restorations:
Crowns: Conventional cementing
Multiple-unit bridges: Conventional cementing

Mode d’empiloi (version : 07/07)

Destination :

Compartis Ti sont des caches et des bridges fabriqués individuellement pour
revétir de céramique par le technicien de laboratoire dentaire. Compartis Ti sont
des fabrications spéciales. CDT (25 - 500 °C) : 9,5 pm/m-K/ (25 - 600 °C):

9,6 um/m-K.

Contre-indications :
Ne pas utiliser en cas d’hypersensibilité connue a un ou plusieurs métaux
contenus dans I'alliage.

Avertissements :
* Lors du traitement, ne pas aspirer les poussiéres et les vapeurs qui se produisent.
© Assurer une aspiration/ventilation appropriée sur le lieu de travail ou sur la machine.

Effets secondaires :

Des allergies contre les métaux contenus dans I'alliage ainsi que des sensations
désagréables dues a des effets électrochimiques sont possibles. Des effets
secondaires systémiques dus aux métaux contenus dans I'alliage ont été
constatés dans ces cas particuliers.

Interactions :
Eviter le contact occlusal et approximal de différents types d'alliage.

Caractéristiques techniques :

Dureté Vickers 250 HV10
Limite d’allongement 0,2% 520 MPa
Résistance a la dilatation 610 MPa
Allongement a la rupture 25 %
Densité 4,5 g/cm?

Composition chimique (in % de la masse) :
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Traitement :
1. Quelques rares anciens contacts doivent étre éventuellement éliminer jusqu’a
ce que la structure soit logée dans sa position finale. Toujours éliminer les défaut



ponctuellement. Si nécessaire, retirer les anciens contacts localement avec des
fraises a métal dur en titane.

2. Ensuite tatez d’abord les structures dans le sens circulaire et incisal ou
occlusal. Pour une construction longue durée, ces épaisseurs de paroi voire de
connecteurs ne doivent pas étre dépassées vers le bas.

Structure de la couronne : dans la zone des dents frontales et latérales : 0,4 mm
Piliers de bridge : dans la zone des dents frontales et latérales : 0,4 mm
Connecteur de bridge : dans la zone des dents frontales et latérales : 9 mm?

Veuillez impérativement tenir compte du fait que les valeurs minimales
indiquées plus haut ne doivent pas étre dépassées par le bas lors du
traitement ultérieur !

3. Adaptez a présent le bord marginal exactement a la limite de préparation et
faites des rectifications si nécessaire par polissage.

Les structures en titane Compartis ne doivent étre traitées qu’avec des frises a
dents étagées appropriées au traitement du titane. La structure doit alors étre
polie en exercant une faible pression et uniquement dans une direction.

4. Pour préparer le revétement, décapez a présent prudemment la structure
avec de I'oxyde d’aluminium (100-150 um et pression de 2 bar) et la nettoyer
avec |'appareil a jet de vapeur.

5. Les surfaces en titane traitées devraient « reposer » durant 10 a 15 mn pour
la passivation apres le traitement ou le décapage. Le revétement des structures
peut suivre directement cette opération. Veuillez tenir compte du mode
d’emploi de Duceratin® Kiss pour le revétement.

Attention : La structure a été fabriquée comme elle a été modelée dans le
logiciel Cercon® art. Il faut faire un traitement supplémentaire surtout dans le
domaine des connecteurs et des surfaces basales des Pontics si I'on a travaillé
dans Cercon® art sans fonction de lissage.

Le revétement des structures peut suivre directement cette opération :

Intégrer / Fixer les restaurations Compartis :
Couronnes : cimenter conventionnellement
Bridges a plusieurs éléments : cimenter conventionnellement

Istruzioni d’uso (versione: 07/07)

Campo d’applicazione:

Compartis Ti sono capsule e ponti fabbricati individualmente per il rivestimento di
ceramica da parte dell’'odontotecnico. Compartis Ti sono fabbricazioni speciali.
Campo CDT (25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Controindicazioni:
Non usare in caso di approvata sensibilita ad uno o pit metalli contenuti nella
lega.

Avvertenze:

* Non inspirare polveri e vapori generati durante la lavorazione.

* Garantire un’adeguata aspirazione/ventilazione sul posto di lavoro o sulla
macchina.

Effetti collaterali:

Sono possibili allergie ai metalli contenuti nella lega come anche sensibilita
causate da fattori elettrochimici. In casi singoli si riscontrano effetti collaterali
sistemici dei metalli contenuti nelle leghe.

Interazioni:
Evitare il contatto occlusale e approssimale di diversi tipi di leghe.

Dati tecnici:

Durezza Vicker 250 HV10
Limite di deformazione 0,2% 520 MPa
Resistenza alla trazione 610 MPa
Allungamento alla rottura 25 %
Densita 4,5 g/cm?

Composizione chimica (in % di massa):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Lavorazione:

1. Eventualmente rimangono da rimuovere alcune sporgenze, prima che il ponte
sia ben collocato nella sua posizione definitiva. Eventuali punti di disturbo devono
sempre essere eliminati puntualmente. In caso, rimuovere le sporgenze local-
mente con frese di metallo pesante per titano.

2. Dopo testare i ponti prima in modo circolare e poi incisale o occlusale. Per una
costruzione duratura di un ponte, non devono essere superati i seguenti spessori
della parete e della giunzione:

Corone: nella zona dentale frontale e laterale: 0,4 mm

Pilastro a ponte: nella zona dentale frontale e laterale: 0,4 mm

Connettore a ponte:  nella zona dentale frontale e laterale: 9 mm?

Tenere assolutamente presente che dopo la rifinitura le dimensioni minime
non devono essere inferiori a quelle sopra riportate!

3. Ora adattare il bordo marginale esattamente al limite di preparazione ed
eseguire eventuali correzioni mediante limatura.

La lavorazione di ponti di titano Compartis deve avvenire esclusivamente con
frese a denti incrociati adatti per la lavorazione di titano. Il ponte deve essere
limato con una compressione minima e solo in una direzione.

4. Per la preparazione del rivestimento irradiare delicatamente il ponte con
ossido di alluminio (100-150 um e pressione di 2 bar) e pulirlo con I'apparecchio
a getto di vapore.

5. Dopo la lavorazione o I'irradiazione le superfici di titano devono “riposare”
per ca. 10-15 min per la passivazione. Ora si pud procedere direttamente con
il rivestimento dei ponti. A tale riguardo, osservare le istruzioni d’uso di
Duceratin® Kiss.

Attenzione: il ponte ¢ stato fabbricato secondo il modello del software Cercon®
art. Soprattutto nella zona della giunzione e delle superfici basali di Pontics
potrebbe essere necessaria una rifinitura, se la lavorazione nel Cercon® art &
avvenuta senza funzione di levigatura.

Ora si pud procedere direttamente con il rivestimento dei ponti:

Inserimento/fissaggio di restauri Compartis:
Corone: cementazione convenzionale
Ponti a piu elementi:  cementazione convenzionale

Instrucciones de uso (Estado: 07/07)

Indicacion:

Compartis Ti son coronas y estructuras de puentes manufacturadas
individualmente para ser revestidas con ceramica por un mecanico dentista.
Compartis Ti son confecciones especiales en la gama CTD (WAK) de
(25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Contraindicaciones:
No deben usarse en caso de hipersensibilidad a uno o varios metales
contenidos en la aleacion.

Advertencias:

* No inhale los polvos ni vapores al elaborar el producto.

* Procure que se tenga una aspiracion / ventilacion apropiada en el puesto de
trabajo o en la maquina operativa.

Efectos secundarios:

Pueden originarse alergias a los metales contenidos en la aleacion asi como
sensaciones desagradables de origen electro-quimico. En casos aislados se
han comunicado efectos secundarios sistémicos de los metales contenidos en
la aleacion.

Interacciones:
Evite el contacto oclusal y aproximal entre diferentes tipos de aleaciones.

Caracteristicas técnicas:

Dureza Vicker 250 HV10
0,2% de limite de expansion 520 MPa
Resistencia a la tension 610 MPa
Alargamiento de rotura 25 %
Densidad 4,5 g/cm?

Composicion quimica (en % en masa):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Elaboracién:

1. Eventualmente tienen que eliminarse aun algunos contactos precoces, hasta
que la estructura se encuentre en su posicion final.

Las dreas perturbadoras deben eliminarse siempre puntualmente. Si fuere
necesario,elimine los contactos precoces localmente con fresas de titanio.

2. A continuacién palpe las estructuras primero de modo circular e incisal o bien
oclusal. Para obtener una construccion de las estructuras de una larga duracion,
los espesores de las paredes y conectores deben ser como minimo de:
Estructura de la corona: en las drea de los dientes anteriores y laterales: 0,4 mm
Pilar de puente: en las drea de los dientes anteriores y laterales: 0,4 mm
Conector de puente: en las drea de los dientes anteriores y laterales: 9 mm?

iTenga imprescindiblemente en cuenta que las medidas minimas arriba
indicadas no sean mermadas por la elaboracion posterior!

3. Adapte ahora el borde marginal exactamente al limite de la preparacion y
corrija eventualmente por fresado.

Las estructuras de titanio Compartis deben trabajarse siempre con fresas de
dentado cruzado apropiadas para titanio. Debe fresarse la estructura sélo en
una direccién y ejerciendo poca presion de apriete.

4. Para preparar el revestimiento, aplique cuidadosamente un chorro de éxido
de aluminio (100-150 pmy 2 bares de presion) y limpie a continuacion con
aparato de chorro de vapor.

5. Tras la elaboracion o el chorreado de las superficies de titanio hay que dejarlas
“en reposo” durante unos 10 a 15 minutos para su pasivacion.

Ahora pueden revestirse directamente las estructuras. Rogamos tenga en
cuenta las instrucciones de uso de Duceratin® Kiss al respecto.

Atencion: La estructura ha sido manufacturado tal y como fue modelada en el
software Cercon® art. Especialmente en el drea de los conectores y las areas
bésicas de los pdnticos quiza hay que hacer un repaso si se ha trabajado en
Cercon® art sin funcion de alisamiento.

Ahora pueden revestirse las estructuras directamente:

Insertar / Sujetar las restauraciones Compartis:
Coronas: Cementar convencionalmente
Puentes de varios elementos: Cementarlas convencionalmente

Instrugao de uso (padrdo: 07/07)

Especificagao de uso:

Compartis Ti sdo coroas e armagdes de pontes para o revestimento com
ceramica através doe técnicos odontolégicos. Compartis Ti sdo producdes
especiais. Intervalo de CET (25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 um/m-K.

Contra-indicacdes:
Néo aplicar no caso de hipersensibilidade comprovada quanto a um ou varios
metais contidos na liga.

Avisos de adverténcia:

* Nao respirar as poeiras e vapores originados quando do processamento.

* Cuidar para uma aspiragéo / ventilagdo adequada no local de trabalho ou na
méaquina de trabalho.



Efeitos colaterais:

Séo possiveis alergias contra os metais constituintes da liga, bem como
mal-estares condicionados & eletroguimica. Contra-indicagdes sistematicas, em
relac@o aos metais contidos na liga, sdo asseveradas em casos individuais.

Interacdes:
Evitar contactos oclusais e aproximais de diferentes tipos de ligas.

Dados técnicos:

Dureza de Vicker: 250 HV10
0,2%-Limite de dilatagdo: 520 MPa
Resisténcia a traccéo: 610 MPa
Estiramento de ruptura: 25 %
Densidade: 4,5 g/lcm?

Composic¢édo quimica (em massa %):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Processamento:

1. Eventualmente, devem ser removidos ainda alguns poucos contactos ante-
riores, até que a armagao assente na sua posic&o final. Pontos de falha devem
sempre ser eliminados pontualmente. Caso necessdrio, remover o local de
contactos anteriores com fresas de metal temperado de titanio.

2. A seguir, detectar as armagdes, sff., primeiramente circular e incisal, respect.,
oclusal. Para uma construgdo de armagao de longa duragao esta espessura de
parede, respect. de conector, ndo deve ser ficar abaixo do valor fixado:
Armacao de coroa: na regido frontal e lateral dos dentes: 0,4 mm

Suporte de ponte: na regido frontal e lateral dos dentes: 0,4 mm

Conector de ponte: na regido frontal e lateral dos dentes: 9 mm?2

Observar, obrigatoriamente, que a dimensé@o minima acima citada ndo
deve ficar abaixo do valor fixado quando do retoque!

3. Adaptar a borda marginal exactamente nos limites da preparagao e proceda
com o polimento, caso necessario, correcgoes.

O processamento do das armagdes Compartis de titanio deve sempre ocorrer
com fresas de dentes cruzados, adequadas para o processamento de titanio.
Nesta ocasido, a armagéo devera ser lixada com compressao baixa e somente
numa direccéo.

4. Para preparagéo do revestimento, jactear a armacéo com 6xido de aluminio
(100-150 pm e 2 bar de pressao) e limpar com o aparelho de jacto de vapor.

5. As superficies processadas de titanio devem “descansar” apés acabamento
ou jacteamento, aprox. 10-15 min para passivagéo. O revestimento das
armagoes pode ser directamente conectado. Observar, sff, para o revesti-
mento, a instrugéo de uso do Duceratin® Kiss.

Atencao: A armagéo foi fabricada como modelada no software Cercon® art.
Especialmente na regido do conector e na superficie basal dos pontics deve ser
ainda retocado eventualmente, quando tiver sdo trabalhado em Cercon® art sem
fungéo de alisamento.

O revestimento das armagdes pode conectar-se directamente:
Integragao / Fixagdo das restauracdes Compartis:

Coroas: cimentac&o convencional
Pontes de vérias unidades:  cimentagé@o convencional

YnbTBaHe 3a ynotpeba (pepakuyis 07/07) BG

MpepHasHayeHue:

Compartis Ti ca HAVBMAYyanHO N3paboTeH KOPOHKKM 1 CKeNeT Ha MOCTOBE
3a 06/MLOBaHe C Kepamika oT 3b6oTexHvika. Compartis Ti ca cneuyantm
3arotosku. WAK-yyacTbk (25-500 °C): 9,5 um/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

MpoTuBonokasaHus:
ﬂa He Ce 13nonseat Npun AokasaHa CBPbX4yBCTBUTENHOCT KbM eAuH nnn
noseye MeTann, CbabprKallm ce B CriasTa.

MpenynpeauTenHn UHCTPYKLMK:

* [la He ce BAMLLBAT Npaxa 1 n3napeHusiTa, obpasysaLLy ce npu obpadoTkara.

* [la ce ocvrypu NOAXOASLLO MOYMCTBaHE Ype3 N3CMyKBaHe Ha npaxa/
oéethsp,yLuaEaHe Ha DaGOTHOTO MSACTO WK Ha pa60THaTa MalunHa.

CTpaHu4HN [encTBus:

Bb3MOXHYI ca anepriv KbM MeTanuTe, Chbpxally ce B crnasTa
HEPa3MONOXKEHIS C ENEKTPOXVMUHEH NPON3X0A. 3a CUCTEMHMU CTPaHNYHM
[Ie/ICTBUS Ha MeTanuTe, ChAbPXKaLLM Ce B CrlaBTa ce ChobLLaBa B eAUHUYH
chyyau.

BsaumopeiicTBus:
[la ce n36sirBa KOHTAKTLT Ha Pa3/INYHU BIIOBE CrNaBy BbPXY FOPHUTE 1
[ONHWTE 3b6U.

TexHU4ecKu paHHu:
TebpoocT 250 HV10
0,2%-rpaHuua Ha ycyksaHe 520 MPa

3npasuHa Ha OrbH 610 MPa
PaswmpsisaHe 25 %
MasTHOCT 4,5 g/cm’

XumMmuyeH cbetas (B maca-%):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

O6pabotka:

1. EBeHTyanHo TpsibBa Aa ce OTHEMAT HAKOW NPEAVLLHA KOHTaKTHU MecTa,
A0KaTO CKeNeTbT 3acTaHe B OKOHYAaTe/IHOTO CU MONMOXKEHME. HEpaBHOCTI/ITE
TpsibBa BUHAM fla Ce OTCTPaHsBaT TOYHO. AKO € HEOOXOAUMO, CTapuTe KOHTaKTHU
MecCTa Aa ce OTCTPaHAT JIoKa/IHO C TUTaHOoBa dppeaa 3a TBbpAV MeTanu.

2. Cnep, ToBa ckenetute TpsibBa Aa ce onunar MbpPBO LMPKYISPHO 1 UHLM3aITHO,
CbOTBETHO OKJly3asHO. 3a AbArOTPanHOCT Ha CKeneTHaTa KOHCTPYKLys Tpsibea
[a ce ocurypu cnegHara ﬂeﬁeﬂMHa Ha CTeHUTe N BPBL3KNTE:

CKeneT Ha KOpOoHKa: B NPEAHMS U CTPaHNYHMA ydacTbk: 0,4 mm
Hocelua yacT Ha mocTa: B NPEAHVSt N CTPaHWMYHWS yqacTbk: 0,4 mm
CBbp3Balla 4acT Ha MocTa: B NPEAHNSt U CTPaHNYHKS y4acTbk: 9 mm’

Mons, HenpemMeHHO OGLpHeTe Hacr ‘0 Ha Te
pa3mMepwu npu nocnegsauiata obpaborka!

3. HanacHeTe mMapruHanHus pbb TOYHO KbM NpenapawyioHHaTa rpaHuua 1 npu
Hy>[a HanpaBeTe KopekLunTe Ypes LnndosaHe.

TuraHosuTe ckenetn Compartis TpsbBa Aa ce 06paboTear BUHar camo ¢
roaxofsLLy 3a obpaboTkarta Ha TUTaH pesn ¢ kpbeTaTy 3b6w. Mpu ToBa
CKeneTbT TpsiGBa fia ce LWndoBa CaMo C JIEKO NPUTUCKaHE 1 Camo B efiHa MOCoKa.

4. 3a NofroToBka Ha 06/IMLIOBAHETO BHUMATENHO 0BCTPYIATE CKeneta
¢ anymuHnes okuc (100-150 pm 1 Hansirare 2 bar) 1 ro nodncTeTe ¢
napocTpyiika.

5. Criefj 3aBbpLLUBaHE, CbOTBETHO 0BCTPYIiBaHe 06PabOTEHUTE TUTAHOBY NOBBPX-
HoCTV TpsibBa fia ce ocTassT okono 10-15 MyH. @ OTABbXHAT” 3a nacvBupaHe.
OB6NMLOBAHETO Ha CKENETHTe MOXeE [1a N3BbPLLM AVPEKTHO cnef Tosa. Monsi, npu
06nMLoBaHeTo crna3gaiite ynbTBaHeTo 3a ynotpeba Ha Duceratin® Kiss.

BHumaHue: CkenetbT e n3paboTeH Taka, KakTo e 61n MofenvpaH CbC
codtyepa Cercon® art. Hait-Beye B obnactra Ha Bpb3kuTe 1 6asantosute
NOBBPXHOCTVI Ha NMOHTUKITE TPSiGBa eBEHTYaIHO Aa Ce USBBLPLLUM 0MbIIHNTENHA
obpaboTka, ako B Cercon® art e paboTeHo 6e3 usrnaxaatLia yHKUUs.

Taka O6ﬂVILlOBaHQTO Ha cKenetute MoxXxe aa NnpuKitoym AMPeKTHO:

MocTaBsiHe / 3akpenBaHe Ha pecTaBpauunte Compartis:
KopoHku: KOHBEHLIMOHASTHO 3aKpersaHe C LIeMEeHT
MocToBe ¢ noseve 3b6u: KOHBEHLIMOHASTHO 3aKpensaHe C LIeMEeHT

Névod k pouziti (Stav: 07/07)

Stanoveni ucelu:

Compartis Ti jsou individuélné vyrobené Gepicky a kostry mlstkd pro oblozeni
keramikou zubnim technikem. Compartis Ti jsou zvla$tna vyhotoveni. Rozsah
WAK (25-500 °C): 9,5 ym/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Kontraindikace:
Nepouzit pfi prokazané precitlivélosti viici jednomu anebo vice kovim
obsazenym ve sliting.

Vystrazné pokyny:

* Nevdychovat prachy a pary vznikajici pfi opracovani.

* Postarat se 0 vhodné odsavani/odvétravani na pracovisti anebo na pracovnim
stroji.

Vedlej; nky:

Mozné jsou alergie na kovy obsazené ve sliting, jakoZ i elektrochemicky
podminéné neprijemné pocity. V jednotlivych pripadech se tvrdi systemické
vedlej$i Ucinky kov(i obsazenych ve sliting.

Vzajemna plsobeni:
Vyvarovat se okluzalnimu a aproximalnimu kontaktu rozlicnych typ( slitin.

Technické udaje:

Tvrdost podle Vickerse 250 HV10
Mez pritaznosti 0,2 % 520 MPa
Pevnost v tahu 610 MPa

Taznost pii pretrzeni 25 %
Mérna hmotnost 4,5 g/cm’

Chemické slozeni (v hmotnostnich procentech):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Opracovani:

1. Pfipadné je jesté tfeba odstranit nékolik méalo casnych kontaktd, az neZ kostra
dosedne do jeji kone¢né polohy. Poruchova mista se maji odstranit vzdy bodové.
Pokud nutno, odstrarite ¢asné kontakty lokalné, titanovymi karbidovymi frézami.

2. Potom prosim nejdrive snimejte kostry cirkularné a incizalné resp. okluzalné.
Pro konstrukei kostry s dlouhou Zivotnosti nemaji byt podkrocené tyto tloustky
plastti resp. spoju:
Kostra korunky:
Pilif mastku:
Konektor mstku:

v oblasti pfednich a postrannich zubd: 0,4 mm
v oblasti pfednich a postrannich zub(: 0,4 mm
v oblasti pfednich a postrannich zubd: 9 mm’

Bezpodminecné dbejte prosim na to, aby nebyly podkro¢eny minimalni
rozméry skrze dodate¢né opracovani!

3. Nyni exaktné prizplisobte marginaini okraj na preparacni mez a piipadné
provedte korektury piibrousenim.

Opracovani titanovych koster Compartis mé byt provedené pouze frézou
se stfidavymi zuby, vhodnou k opracovani titanu. Pfitom by se méla kostra
pribrusovat pouze malym pritlanym tlakem a pouze v jednom sméru.

4. Pro piipravu obloZeni opatrné otryskejte kostru oxidem hliniku (100-150 pm a
tlak 2 bar) a ocistéte ji paroproudym dmychadlovym piistrojem.

5. Opracované titanové povrchy by po vypracovani resp. otryskani mély cca 10-
15 minut ,,odpocivat” za ucelem pasivace. Nyni Ize pfimo pokracovat obloZzenim
koster. Pro oblozeni prosim dbejte na navod k pouziti pro Duceratin® Kiss.

Pozor: Kostra byla zhotovena tak, jak byla modelovana softvérem Cercon® art.
Obzviast v oblasti spojovacich ¢lankd a bazélnich ploch pontik{ se piipadné
musi dodate¢né opracovavat, kdyz se pfi Cercon® art pracovalo bez vyhlazovaci
funkce.

Nyni Ize pfimo pokracovat obloZenim koster:

Véleriovani / upeviiovani restaurovani typu Compartis:
Korunky: konvenéné cementovat
Vicedlankové mistky: konven¢né cementovat



Brugsanvisning (status: 07/07) DK

Formalsbestemmelse:

Compartis Ti er individuelt fremstillede haetter og brokapper til facadeopbygning
med keramik gennem tandteknikeren. Compartis Ti er specialfremstillet.
WAK-omrade (25-500 °C): 9,5 um/m-K / (256-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Kontraindikationer:
Mé ikke anvendes ved pavist overfelsomhed over for en eller flere metaller i
legeringen.

Advarsler:

* Undgé indanding af stev og dampe under bearbejdningen.

* Sorg for passende udsugning/udluftning pa arbejdspladsen eller ved
forarbejdningsmaskinen.

Bivirkninger:

Allergier kan forekomme over for metallerne i legeringen samt elektrokemisk
betinget ubehag. | enkelte tilfeelde er systemiske bivirkninger blevet rapporteret
pé grund af metallerne i legeringen.

Vekselvirkninger:
Undgé okklusal og approksimal kontakt mellem forskellige legeringstyper.

Tekniske data:

Vickershardhed 250 HV10
0,2 % straekgreense 520 MPa
Treekstyrke 610 MPa
Brudforleengelse 25 %
Densitet 4,5 g/lcm’

Kemisk sammenszetning (i masseprocent):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Forarbejdning:

1. Det er eventuelt nedvendigt at fierne et par tidligere forbindelser, indtil kappen
er i dens slutposition. Forstyrrende steder skal altid fiernes punktuelt. Fiern om
nedvendigt de tidligere forbindelse lokalt med hardmetalfreesere til titan.

2. Fol derefter forst cirkulaert og incisalt eller okklusalt p& kapperne. For en
langvarig konstruktion ber felgende veeg- og forbindelsestykkelser ikke
underskrides:

Kronekappe: | for- og kindtandsomréadet: 0,4 mm
Bropiller: | for- og kindtandsomréadet: 0,4 mm
Brokonnektor: | for- og kindtandsomréadet: 9 mm*

Veer absolut opmaerksom p4, at de ovennaevnte minimumsmal ikke
underskrides gennem efterbearbejdningen!

3. Tilpas nu den marginale kant til preeparationsgraensen og udfer evt. rettelser
ved hjeelp af slibning.

Bearbejdningen af Compartis titankapper méa kun foretages med krydsfortandede
freesere, som egner sig til bearbejdning af titan. Herved ber kappen slibes med
lavt pressetryk og kun i én retning.

4. Til forberedelse af facaden sandblees nu forsigtigt kappen med aluminiumoxid
(250 pm og tryk pa 2 bar) og renger den med dampstréleapparatet.

5. Bearbejdede titanoverflader ber efter udarbejdelsen eller sandblaesningen
Jhvile* i ca. 10-15 min. for passivering. Bekleedningen af kapperne kan nu
foretages direkte. Folg ved udferelsen af beklaedningen brugsanvisningen
for Duceratin® Kiss.

Bemaerk: Kappen er blevet fremstillet séledes som den blev modelleret i
softwaren Cercon® art. Specielt i omradet af forbindelserne og basalfladerne til
Pontics skal der eventuelt foretages efterbearbejdning, hvis der blev arbejdet
uden udglatningsfunktion i Cercon® art.

Beklaedningen af kapperne kan nu foretages direkte:

Integrering/fastgerelse af Compartis restaureringer:
Kroner: Cementeres konventionelt
Broer med flere led: Cementeres konventionelt

03nyieg xpnong (07/07) GR

Mpoaodlopiopdg okompoTNTag:

Compartis Ti efval aTopikd KATAOKEUAOUEVA (PECAKIA KAl OKEAETO! YEPUPWY

via eMKAAUYIN He Kepapikd UMKOS amd Tov odovtotexvikd. Compartis Ti eivat
EIBIKEG ATOPIKEG KATAOKEUES,. OeppIKOG OuvTeAeoTriq (25-500 °C): 9,5 pm/m-K /
(25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Avtevdeieig:
Na pn xpnotuonoleital oe mepinTwon unepeualodnoiag oe éva rj meplocdTepa
HETAMA TToU TiephapBdvovTal 0To Kpdua.

Mpoeidomnoinoeig:

* Mnv eloTvéeTe OKOVEG 1| ATpoUG TTou dnuloupyouvTal Katd Tnv enegepyaoia.

* Na ppovTiCeTe yia katédMnAn/o avappdenaon/aeplopd otn Béon epyaciag iy
OTn pnxavr epyaciag,.

Mapevépyeleg:

Aev anorkAeiovtal aMepyieg opedpeves oe HETAAA TToU TiepapBdvovTal oTo
KPAUa KaBWG Kal NAEKTPOXNUIKES BUCAOBNOIEG. & HEPOVWHEVEG TIEPITTWOELG
avapEpovTal OGTNHIKEG MApeEVEPYELES and PETAAA TToU TiephapBdvovTal oTo
KpApa.

AMnNAeTUSPAoEIG e AAAA pAppaKa:
Na anogeUyeTe TNV enagr TNG HAONTIKAG KAl YAWOOIKAG ETIPAVELAC,

TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA:

SkAnpotnta Vickers 250 HV10
0,2% oAKoéTNTa 520 MPa
Avtoxn epeAkuopol 610 MPa

25 %
4,5 g/cm’

‘Oplo emuprikuvong
MukvotnTa

XnupikA ouveeon (og % pagag):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Ene&epyaoia:

1. Na anopakpuvBouv evdexoHeves MAAAIEG ETTAPES PEXPL VA EPAPHOTEL KAAA
0 okeheTdG oTnv TeAKr Tou B€an. Ta onpela ou evoxAouv va apatpolvTal
ToTKA. EQV Xpelaoel apaipgéoTe TIG ENAPES TOTIKA He GPEla TITaviou okANpwY
HETAMWY.

2. Katdmv va akoAoubrioet avixveuon Twv OKEAETWV KUKAKA Kal HETAUAoNTIKA
1} komTikd. Ma TV eEaopdhion peyahlitepng dlapkelag (wnig TNG KATAOKeUrG
va pnv yivel anokAion mpog Ta KATw Twv KATWOL TEXWV TwY TOXWHATWY Kat
OUVOETHWV:

2KeAeTOG oTepdAvng:  MmpooTivd kat mhaiva dévtia: 0,4 XA

Ztnpiypata vépupag:  MnpooTtivd kat mAaiva dovtia: 0,4 A

ZUVOETIKO VEPUPAG:  Ze PmpooTiva dovTia: 9 xA2, MAdivé Sévtia: 9 .2

MapakaAoUpe va MPOCEEETE va pn Yivel anokALon TPoG Ta KATW TWV TIo
MAvw avapepopevwV EAAXIOTWY SlaoTacewv and v petenefepyaocial

3. Migote Twpa To Xefhog 0Ta dPIA TNG KATACKEUNG KAl KAVTE EVOEXOUEVES
£mBloPOWOELG pe Aefavon.

H enegepyaoia Twv okeAeTwv TiTaviou Compartis TEETEL va eKTEAETAL HOVO e
OTAUPWTA OBOVTWTEG PPECEG, KATAMNAEG yia Tnv enefepyacia Titaviou. Xtnv
TIEPITTTWON QUTH ETUTPENETAL N Aglavon Tou OKeAeTOU pe aralr Tiieon Kat HOvo
TPOG pia kateuBuvon.

4. Ta v mposTolpacia Tng emKAAUPNG akTIVOBOAOTE TIPOCEKTIKA TO OKEAETO
pe oEeidlo arouptviou (100 — 150 pm kat Tieon 2 bar) kat kabapiote To pe
OuoKeur| atpou.

5. O eneEepyaopéveq empaveleg Titaviou va nouxalouv PeTd tnv enetepyacia
1} akTvoBoAia rep. 10-15 Aertd. Twpa pnopel va akoAoubrioet n erkaAubn Twv
okeAeTwv. Ma v emkaAudn mpooEte tnv odnydt xpriong tou Duceratin®
Kiss.

Mpoooxn: O okeAeTOG KATAOKEUAOTNKE £TOL, OMWG HOVTEAAPIOTNKE OTO
Aoyiopikd Cercon® art. 13laitepa oTnv MEPLOXT TWV CUVSECHWY Kal TwV BAcEwv
™G YEéPupag xpeldletal petenetepyacia epdoov n epyacia oto Cercon® art
gylve xwpig Asttoupyia Agiavong.

Twpa ouvexiCetal Pe TNV EMKANUPN TWV OKEAETWV:

Mpooappoyn / otepéwan anokataotioewv ye Compartis:
2TE(AVES: OUVTNPENTIKA OTEPEWOT HE TOEVTO
épupeg anotehoUpeveg

ano MeploodTEPA OTOKEQ:  OUVTNPENTIKY OTEPEWOT HE TOIEVTO

Hasznalati utasitas (kiadas: 07/07)

Rendeltetés:

A Compartis Ti-k egyénileg készitett sapkak és hidvazak, melyeket a fogtechni-
kus Iat el keramiabevonattal. A Compartis Ti-k egyedi gyartasok. WAK tartomany
(25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Ellenjavallatok:
Nem alkalmazhaté az 6tvézetben 1€v6 egy vagy két fémmel szemben bizonyitot-
tan fenndlld tllérzékenység esetén.

Figyelmeztetések:

* A megmunkdlés kdzben keletkezd porokat és gézoket nem szabad
belélegezni.

* A munkahelyen vagy a munkagépen megfeleld elszivasrol/ szell6ztetésrél kell
gondoskodni.

Mellékhatasok:

Lehetségesek allergidk az 6tvézetben 1€vé fémekre, valamint elektrokémiai
okokbdl kialakult paresztézia. Az dtvozetben lévé fémek egész szervezetre
kiterjedé mellékhatdasait egyes esetekben allitottak.

Kolcsonhatasok:
A kilonbozé Gtvozettipusok okkluzalis és approximalis kontaktusat kertiini kell.

M(iszaki adatok:

Vickers keménység 250 HV10
0,2% rugalmassagi hatéar 520 MPa
Szakitdszildrdsag 610 MPa
Szakadd nyulas 25 %
Stirliség 4,5 g/lcm’

Vegyi 0sszetétel (tomeg-%-ban):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Megmunkalas:

1. Esetleg még el kell tavolitani néhany korai kontaktust, mig a véz véghelyzetébe
kerUl. A zavarhelyeket mindig pontszertien kell eltavolitani. Amennyiben szlikséges,
a korai kontaktusokat titan keményfém mardkkal lokdlisan tavolitsa el.

2. Ezt kdvetden el6szor cirkuldrisan és incizalisan, illetve okkluzélisan tapo-
gassa le a vazakat. A hosszu élettartamu vézkonstrukciok érdekében a fal- ill.
Osszekotd vastagsagok nem lehetnek az aldbbi értékek alatt:

Koronavaz: a front- és oldalfogak tartoményaban: 0,4 mm
Hidpillér: a front- és oldalfogak tartoményaban: 0,4 mm
Hidkonnektor: a front- és oldalfogak tartoményaban: 9 mm*

Kérjuk, feltétlentil sziveskedjék figyelembe venni, hogy a fent megnevezett
minimalis méretek az utélagos megmunkalas miatt nem csékkenhetnek!

3. Most igazitsa a margindlis peremet pontosan a preparécios hatarhoz és
szlikség esetén csiszoldssal végezzen korrekciot.



A Compartis titdnvazak megmunkaldsa kizardlag keresztfogazasu, titinmeg-
munkdlés céljara alkalmas mardkkal térténjen. Ennek soran a véz csiszolasat
alacsony nyomassal és csak egy irdnyba végezz(k.

4. A bevonat el6készitéséhez most évatosan fujja le a vézat aluminiumoxiddal
(100-150 pm, 2 bar nyomas) és tisztogassa meg goztisztitdval.

5. A megmunkalt titdnfellleteknek a kidolgozas ill. lefivas utén kb. 10-15 percig
passzivéalds céljdbdl ,pihennilik” kell. Kdzvetlenil ezutan elvégezhetd a vazak
bevondsa. A bevonashoz kérjlk, sziveskedjék figyelembe venni a
Duceratin® Kiss hasznalati utasitasat.

Figyelem: A véz a Cercon® art szoftverben készitett modellezés alapjan

tortént. Féként az Osszekdtdk és a kdztes hidtagok bazdlis feltletén esetleg még
utdlagos megmunkaldsa szikséges, ha a Cercon® art-ban simité funkcié nélkil
dolgoztunk.

Kozvetlenll ezutan elvégezhetd a vazak bevonasa:

Compartis restauraciok beillesztése / rogzitése:
Koronék: hagyoményos cementezés
Tobbtagu hidak: hagyoméanyos cementezés

Naudojimosi instrukcija (paskutinis perzitréjimas: 07/07) LT

Pagrindiné paskirtis:

Compartis Ti tai individualiai pagamintas danties apvalkalas ir tilto konstrukcijos
dalis, kuriuos naudoja danty technikas danties su keramika apvilkimui.
Compartis Ti tai gamyba pagal atskirus uzsakymus (vienetiné). WAK-sritis (Siluma
absorbuojanti sritis) (26-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Kontraindikacijos:
Preparato negalima naudoti, jei pacientas patvirtina, kad yra ypatingai jautrus
arba yra jautrus pagamintame lydinyje esantiems metalams.

|Ispéjamosios nuorodos:
* Nejkvepti apdirbimo metu atsirandanéiy dulkiy ir gary.
 Pasirtipinti reikalingomis nusiurbimo/ védinimo masinomis darbo vietoje.

Salutiniai reigkiniai:

Pacientams gali atsirasti alergija dél metalo lydinio sudétyje esanciy metaly,
taip pat gali skystis bloga savijauta. Bita atvejy, kai dél metalo lydinio sudétyje
esanciy metaly buvo pastoviai skystasi esant Salutiniams reiskiniams ir blogai
savijautai.

Saveika:

Vengti skirtingy metalo lydiniy tarpusavio kontakty, kurie gali susidurti
kramtomajame pavirSiuje, esant salyciui tarp virSutinio ir apatinio Zandikaulio
danty bei kai skirtingi metalo lydiniai lieCiasi tarp greta (kaimynystéje) esanciy
danty.

Techniniai duomenys:

Kietumo skalé 250 HV10
0,2% tempimo ribos: 520 MPa
Tempimo tvirtumas: 610 MPa
Tempimas iki l0zio: 25 %
Tankis: 4,5 g/cm’

Cheminé sudétis (kiekiai pateikiami procentais):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Apdirbimas:

1. Jei jmanoma, laiku pasalinkite jtvirtinimo salygotus prisilietimus, kurie buvo
reikalingi statant rémine konstrukcija j savo vieta. Klitinancios vietos turi bati
pasalintos taip pat laiku. Jei reikalinga, trikdzius sukeliancias vietas pasalinkite
Titan kietojo metalo $lifuoklio (frezos) pagalba.

2. Po to bitina patikrinti visa danty réminés konstrukcijos pavirsiu, i$ pradziy
aplink dantj, paskui astrigsias vietas, sukandimo vietas bei salycio taskus tarp
virSutinio ir apatinio Zandikaulio danty. Norint, kad danty réminé konstrukcija ilgai
Jums tarnauty, jos sienelés bei sasajy ribos neturéty bati mazesnés nei Zemiau
pateiktos normos:

Kartinos réminé konstrukcija: priekyje ir Soninése danty srityse: 0,4 mm

Tilto jtvarai: priekyje ir Soninése danty srityse: 0,4 mm

Tilto jungiamasis elementas:  priekyje ir $oninése danty srityse: 0,9 mm’,

Prasome batinai atsizvelgti j tai, kad auk$¢iau pateiktos minimalios
normos, apdirbant jas papildomai nebaty mazesnés nei pateikta!

3. Tiksliai pritaikykite ribinj krasta prie preparato ribos, jei reikalinga apslifuokite ir
atlikite reikiamas korekcijas.

Compartis Titan danty réminé konstrukcija turi bati apdirbama tik Titano
apdirbimui skirtu kryZzminiu dantytuoju slifuokliu (freza). Be to, danties réminé
konstrukcija turi bati Slifuojama tik esant tinkamam slégiui ir tik viena kryptimi.

4. Paruosdami danties apvilkimui, réminge konstrukcijg turite atsargiai apsvitinti
su aliuminio oksidu (100-150pm ir 2 bary slégiu) bei turite ja nuvalyti su gary
purskimo prietaisu.

5. Apdirbtas Titano pavirsius po ap$vitinimo turéty “pailséti” (pabuti pasyvioje
busenoje) mazdaug 10-15 minuciy. Réminés konstrukcijos apvalkalas gali
bati prijungiamas tik tiesiogiai. Atlikdami apvilkimo procediirg atsizvelkite |
Duceratin® Kiss naudojimosi instrukcija.

Démesio: Danties réminé konstrukcija buvo paruosta taip, kaip buvo sumod-
eliuota pagal kompiutering programa Cercon® art. Ypatingai sujungimo srityje ir
esant “Pontics” bazalto paviriui turi biti papildomai apdorojama (apdirbama),
ypac jei kompiuteringje programoje Cercon® art buvo dirbta be lyginimo funkcijos.

Rémines konstrukcijos apvilkimas gali bati tik tiesioginis:
Compartis atnaujinto preparato tvirtinimas:

Kartnos: cementuoti pagal atitinkama forma
Daugianariai tiltai: cementuoti pagal atitinkama forma

LietoSanas pamaciba (speka no: 07/07) LV

Pielietojuma mérkis:

Compartis Ti ir individuali izgatavoti zobu kronu un tiltu karkasi, kas paredzéti
apklasanai ar keramiku, ko veic zobu tehnikis. Compartis Ti ir speciali izgatavoti
izstradajumi. Termiskas izpleSanas koeficienta diapazons (25-500 °C):

9,5 um/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Kontrindikacijas:
Nelietot, ja ir zinama paaugstinata jutiba pret vienu vai vairakiem metaliem, kas ir
sakausejuma sastava.

Bridinajumi:
* Neieelpot putekl|us un tvaikus, kas rodas apstrades laika.
* Nodro$inat piemérotu velkmi/ventilaciju darba vieta vai pie darba aparattras.

Blakusiedarbibas:

lespéjama alergija pret sakauséjuma sastava esosiem metaliem, ka art
elektrokimiskas dabas nepatikamas sajltas. Atseviskos gadijumos ir zinots par
sakauséejuma ietilpstoso metalu izraisitam sistémiskam blakusiedarbibam.

Mijiedarbiba:
Izvairities no okluzala un aproksimala dazada tipa sakausgjumu kontakta.

Tehniskie dati:

Cietiba péc Vickers 250 HV10
0,2% - stiepSanas robeza 520 MPa
Stiepsanas izturiba 610 MPa
Pagarinajums péc parravuma 25 %

Blivums 4,5 g/lcm’

Kimiskais sastavs(masas %-os):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Apstrade:

1. lespéjams, ka vél ir jalikvide dazi siki priekslaicigie kontakti, iekams karkass
novietojas galigaja pozicija. Traucgjosas vietas vienmér janonem |oti precizi. Ja
nepieciesams, priekslaicigos kontaktus nonemiet ar titana cietmetala frézeém.

2. Péc tam iztaustiet karkasus vispirms cirkulari un incizali, resp., okluzali.
Lai karkasa konstrukcijas miizs butu ilgs, sieninu biezums un savienojumu
Skersgriezumu laukums nedrikst bat mazaks par:

Kronu karkasiem: priek$zobu un sanu zobu rajona: 0,4 mm

Tiltu balstiem: priek§zobu un sanu zobu rajona: 0,4 mm

Tiltu savienojumiem: priekSzobu un sanu zobu rajona: 9 mm*

Ladzu, noteikti ievérojiet, lai pécapstrades laika attiecigie lielumi neklatu
mazaki par augstakminétajiem!

3. Péc tam marginalo malu pielagojiet precizi pie veidojuma malas un vajadzibas
gadijuma ar noslipésanas palidzibu veiciet korektdras.

Compartis titana karkasu izstrade vienmér javeic vienigi ar titana apstradei
piemérotam frézém ar pretéja virziena zobiem. Karkass pie tam jaslipé ar niecigu
uzspiedienu un tikai viena virziena.

4. Lai sagatavotos keramikas parklajumam, karkasu uzmanigi apstradat ar
aluminija oksida striklu (100-150 pm un 3 baru spiediens) un firit, izmantojot
tvaika striklas aparatu.

5. Apstradatajam titana virsmam péc izstrades vai apstrades ar struklu
pasivacijas noltka vajadzétu apm. 10-15 minltes ,atplsties”. Tulit péc tam var
sekot karkasa apklasana. Parklajuma uznesanai, lidzu, ievérojiet Duceratin®
Kiss lietoSanas pamacibu.

Uzmanibu: Karkass ir izgatavots ta, ka tas tika modeléts ar Software Cercon® art.
Ja ar Cercon® art ir stradats bez nogludinasanas funkcijas, it seviski savienotaju
un tilta bazalo virsmu rajona iespéjams ir vajadziga vél pécapstrade.

Tut var sekot karkasu uzklajumu uznesana:

Compartis restauraciju ieklave/nostiprinasana:
Kroni: tradicionali cementéjot
Vairakvienibu tilti: tradicionali cementéjot

Bruksanvisning (status: 07/07) N

Formalbestemmelse:

Compartis Ti er individuelt produserte hetter og brokapper for blending med
keramikk av tanntekniker. Compartis Ti er spesialproduksjoner. WAK-omrade
(25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C): 9,6 um/m-K.

Motvirkninger:
Ma ikke brukes ved overemtalighet mot en eller flere metaller i legeringen.

Varselhenvisninger:

* Stov og damper ma ikke innéndes.

* Sorg for egnet avsugning/ventilasjon pa arbeidsplassen eller pa
arbeidsmaskinen.

Bivirkninger:

Det er mulig med allergier mot metallene i legeringen og elektrokjemisk betingede
uemtéligheter. Systemiske bivirkninger mot metallene i legeringen hevdes i
enkelttilfeller.

Vekselvirkninger:
Unnga okklusal og approksimal kontakt med forskjellige legeringstyper.

Tekniske data:

Vickershardhet 250 HV10
0,2 % strekkgrense 520 MPa
Trekkfasthet 610 MPa
Bruddforlengelse 25 %
Tetthet 4,5 g/cm’



Kjemisk sammensetning (i masser %):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Bearbeidelse:

1. Eventuelt ma enkelte tidligere kontakter fiernes for apparatet sitter i
sluttposisjonen. Feilsteder ber alltid fiernes punktuelt. Hvis det er nedvendig
fiernes tidligere kontakter lokalt med titan hardmetallfresing.

2. Deretter foler du ferst sirkuleert og insialt eller okklusalt pa kappene. For en
langvarig konstruksjon ber disse vegg- eller forbindelsestykkelsene ikke
underskrides:

Kronekappe: | front- og sidetannomréadet: 0,4 mm
Brostifter: | front- og sidetannomradet: 0,4 mm
Brokonnektor: | fronttannomradet: 9 mm’

Veer absolutt oppmerksom pa at ovennevnte minstemal ikke underskrides
under etterbearbeidelsen!

3. Tilpass na den marginale kanten neyaktig med preparasjonsgrensen, og utfer
ev. korrigeringer ved & slipe.

Bearbeidelsen av Comparis titankapper ber kun skje med kryssfortannede
fresere som er egnet for bearbeidelse av titan. Kappen skal slipes med lavt trykk
og kun i en retning.

4. For forberedelse av forblendingen stréler du kappen forsiktig med aluminiums-
oksid (100-150 pum og 2 bar trykk) og rengjer den med dampstréleapparat.

5. Bearbeidede titanoverflater ber "hvile” i ca. 10-15 min. etter utarbeiding eller
stréling for passivering. Forblendingen av kappene kan né skje direkte. En m&
vaere oppmerksom pa bruksanvisningen som er angitt for Duceratin® Kiss.

OBS: Kappen ble produsert slik som det ble modellert i programvaren Cercon®
art. Spesielt i omréadet til binderne og basalflatene til Pontics méa det eventuelt
etterarbeides, hvis det ble arbeidet uten glattingsfunksjon i Cercon®art.

Forblendingen av kappene kan na skje direkte:

Innledding/festing av Compartis restaurasjoner:
Kroner: Sementeres konvensjonelt
Broer med flere ledd: Sementeres konvensjonelt

Gebruiksaanwijzing (stand: 07/07) NL

Beoogd gebruik:

Compartis Ti zijn individueel geproduceerde kapjes en brugonderstructuren
die door de tandtechnicus met keramiek worden bedekt. Compartis Ti zijn
producten op maat. WAK-bereik (25-500 °C): 9,5 pm/m-K / (25-600 °C):
9,6 pm/m-K.

Contra-indicaties:
Niet toepassen bij een aangetoonde overgevoeligheid voor een of meerdere in
de legering bevatte metalen.

Waarschuwingen:
* Stoffen en dampen die bij het bewerken ontstaan niet inademen.
* Voor adequate afzuiging/ventilatie op de werkplaats of aan de machine zorgen.

Bijwerkingen:

Mogelijk zijn allergieén voor in de legering bevatte metalen en elektrochemisch
bepaalde onaangename gevoelens. In enkele gevallen is melding gemaakt van
systemische bijwerkingen van in de legering bevatte metalen.

Wisselwerkingen:
Occlusaal en approximaal contact tussen verschillende soorten legeringen
vermijden.

Technische gegevens:

Vickershardheid 250 HV10
0,2%-rekgrens 520 MPa
Trekvastheid 610 MPa
Breukrek 25 %

Dichtheid 4,5 g/lcm’

Chemische samenstelling (in gewichts-%):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Bewerking:

1. Eventueel dienen nog enkele te vroege contactpunten te worden verwijderd,
tot de onderstructuur zich in zijn eindpositie bevindt. Fouten moeten altijd
nauwkeurig worden weggewerkt. Indien nodig verwijdert u de te vroege contact-
punten lokaal met hardmetalen titaanfrezen.

2. Daarna dient u de onderstructuur eerst circulair en incisaal of occlusaal af
te tasten. Voor een duurzame onderstructuurconstructie mogen onderstaande
dikten voor wanden en verbindingen niet worden onderschreden:

Kroononderstructuur:  aan voor- en zitanden: 0,4 mm
Brugpijler: aan voor- en zitanden: 0,4 mm
Brugconnector: aan voor- en zitanden: 9 mm’

Let a.u.b. altijd goed op dat de bovenstaande minimumafmetingen door de
nabewerking niet onderschreden worden!

3. Pas nu de marginale rand exact aan de preparatiegrens aan en breng door
slijpen evt. correcties aan.

De bewerking van Compartis-onderstructuren van titaan mag uitsluitend gebeuren
met voor titaan geschikte frezen met kruisvertanding. Daarbij mag de onder-
structuur slechts met geringe drukkracht en in één richting worden geslepen.

4. Ter voorbereiding van de opbakking straalt u nu de onderstructuur voorzichtig
af met aluminiumoxide (100-150 pum en 2 bar druk) en reinigt u hem met de
stoomstraler.

5. Bewerkte titaanopperviakken moeten na het uitwerken of afstralen ca. 10-15 min
ter passivering ,rusten”. Direct aansluitend kan de onderstructuur worden

opgebakken. Neem bij het opbakken a.u.b. de gebruiksaanwijzing van
Duceratin® Kiss in acht.

Let op! De onderstructuur werd gemaakt zoals hij met de software Cercon® art
werd gemodelleerd. Vooral de verbindingen en de basale viakken van de
pontics moeten eventueel nog worden bijgewerkt, indien in Cercon® art zonder
gladmaakfunctie werd gewerkt.

Direct aansluitend kan de onderstructuur worden opgebakken:

Inpassen/bevestigen van Compartis-restauraties:
Kronen: conventioneel cementeren
Meerdelige bruggen: conventioneel cementeren

Instrukcja uzytkowania (stan: 07/07) PL

Przeznaczenie:

Compartis Ti to indywidualnie wytwarzane nakfadki i szkielety mostkéw stuzace
do licowania ceramika przez technikéw dentystycznych. Compartis Ti sa
wykonaniami specjalnymi. Zakres rozszerzalnosci cieplnej (25-500 °C):

9,5 um/m-K / (25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Przeciwwskazania:
Nie stosowac w przypadku dowiedzionej wrazliwosci na jeden lub kilka metali
zawartych w stopie.

Wskazoéwki ostrzegawcze:

* W trakcie obrébki nie wdychac wytwarzajgcych sig pytdw i opardw.

® Zatroszczy¢ sie o odpowiednie odsysanie/ odpowietrzanie w miejscu pracy lub
na maszynie roboczej.

Skutki uboczne:

Mozliwe sa alergie ze wzgledu na zawartos¢ metali i nieprzyjemne odczucia
uwarunkowane procesami elektrochemicznymi. Utrzymuije sig, ze w
pojedynczych przypadkach wystepuja uboczne dziatania systemowe metali
zawartych w stopie.

Wzajemne oddziatywanie:
Unika¢ zamknietego lub zblizeniowego kontaktu réznych typdw stopdw.

Dane techniczne:

Twardos$c¢ Vickersa 250 HV10
Fizyczna granica plastycznosci 0,2% 520 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 610 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu 25 %
Gestosc 4,5 g/cm’

Sktad chemiczny w procentach wagowych:
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Obrébka:

1. Ewentualnie nalezy jeszcze usunac niewielka ilo$¢ wezesniejszych kontaktéw, az
szkielet zostanie usadowiony w pozycji koricowej. Przeszkadzajace miejsca musza

by¢ zawsze usuwane w odpowiednim czasie. Jezeli to konieczne, to prosze usunaé
wezesniejsze kontakty lokalnie za pomoca frezu do stopdw twardych z tytanu.

2. Nastgpnie prosze przeprowadzi¢ skanowanie cyrkularne i wzdtuz krawedzi
siekaczy wzgl. powierzchni zucia zgbdw. W celu wykonania diugotrwatej
konstrukciji szkieletu nie nalezy przekracza¢ dolnej granicy scianek i facznikdw:
Szkielet koronki: w obszarze siekaczy i zebéw bocznych: 0,4 mm
Wsporniki mostkéw:  w obszarze siekaczy i zgbdw bocznych: 0,4 mm
tacznik mostkéw: w obszarze siekaczy i zebéw bocznych: 9 mm*

Prosze koniecznie wzigé¢ pod uwage to, aby poprzez obrébke koricowa nie
przekroczy¢ dolnej graniczy w/w wymiaréw!

3. Prosze doktadnie dostosowac marginalng krawedz do granicy preparaciji i w
razie koniecznosci dokonac poprawek poprzez przeszlifowanie.

Obrdbka szkieletdw tytanowych Compartis powinno sie odbywac zawsze
wylacznie za pomoca frezéw naprzemianskos$nych, dostosowanych do obrébki
tytanu. W trakcie tego szkielet powinien by¢ dociskany w niewielkim stopniu i
jedynie w jednym kierunku.

4. Nastepnie, w celu przygotowania licowania, prosze szkielet poddac
ostroznemu piaskowaniu tréjtlenkiem glinu (100-150 pm i cidnieniu 2 bardw) i
wyczysci¢ urzadzeniem do czyszczenia parg pod ci$nieniem.

5. Obrobione powierzchnie tytanowe powinny po obrébce wzgl. piaskowaniu
,odpoczac” przez ok. 10-15 minut w celu pasywacji. Teraz mozna bezposrednio
wykonac licowanie szkieletéw. Prosze w celu licowania przestrzega¢
instrukcji uzytkowania produktu Duceratin® Kiss.

Uwaga: Szkielet zostat wykonany w sposéb, ktéry zostat wymodelowany w
oprogramowaniu Cercon® art. Dodatkowa obrébke nalezy wykona¢ ewentualnie
w obszarach tgcznikéw i powierzchni podstawowych pontics, jezeli w Cercon®
art nie zastosowano funkcji wygtadzania.

Teraz mozna bezposrednio wykonac licowanie szkieletow:

Wiaczenie/ zamocowanie reprodukcji Compartis:
Koronki: cementowanie konwencjonalne
Mostki wieloczionowe: cementowanie konwencjonalne

Instructiuni de utilizare (Starea: 07/07) RO
Destinatie:

Compartis Ti sunt coroane si punti dentare produse individual pentru a fi

acoperite cu ceramica de cétre tehnicianul dentar. Compartis Ti sunt executii
speciale. Interval coeficient de dilatare termica (25-500 °C): 9,5 pm/m-K /

(25-600 °C): 9,6 pm/m-K.

Contraindicatii:
A nu se folosi pe unul sau mai multe metale continute in aliaj in cazul
suprasensibilitatii dovedite.



Avertismente:

* A nu se inspira praful si aburii rezultate in cazul prelucrarii.

* A se avea grija la o aspiratie/aerisire corespunzatoare la locul de munca sau la
masina de lucru.

Efecte secundare:

Sunt posibile alergii la metalele continute in aliaj respectiv stari de rau
conditionate de electrochimie. Efecte secundare ale sistemului din metalele
continute in aliaj sunt afirmate in cazuri individuale.

Interactiuni:
A se evita contactul ocluzal si aproximal a diferitelor tipuri de aliaj.

Date tehnice:

Duritate 250 HV10
0,2% limit& de Intindere 520 MPa
Rezistenta la intindere 610 MPa
intindere la rupere 25 %
Densitate 4,5 g/cm’

Compozitie chimica (in masa-%):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Prelucrare:

1. Eventual trebuie indepartate, inca céateva putine contacte premature pana
cand puntea dentaré se aseaza in pozitia ei finala. Trebuie indepartate intotdeuna
exact locurile de perturbare. Daca este necesar, indepartati local contactele
premature cu freza de metal dur cu titan.

2. Dupa aceea va rugam sa palpati mai intéi circular si incizal respectiv ocluzal
puntile. Pentru constructia unei punti de lunga durat&, sa nu ramana mai mici
grosimile peretilor respectiv ale legaturii:

Coroana dentara: in zona dentara frontala si laterala: 0,4 mm

Freza punte dentara:  in zona dentara frontala si laterald: 0,4 mm

Conector punte: n zona dentara frontala si laterala: 9 mm*

Va rugam sa respectati neaparat ca masurile minime de mai sus sa nu
ramana mai mici prin prelucrarea ulterioara!

3. Ajustati marginea capatului cu exactitate, la limita pregatirii si efectuati in cazul
dat corecturi prin slefuire.

Prelucrarea puntilor de titan Compartis trebuie sa aiba loc intotdeauna cu freze
cu dintii iIncrucisati, corespunzétoare pentru prelucrarea cu titan. La aceasta
puntea trebuie slefuitd cu o presiune minimala si numai intr-o directie.

4. Pentru pregatirea invelisului radiati puntea cu grija cu oxid de aluminiu
(100-150 pm si 2 bar presiune) si curatati-o cu aparatul cu jet de aburi.

5. Suprafetele de titan prelucrate ar trebui ,sa se odihneascad” dupa prelucrare
respectiv radiere cca. 10-15 min. pana la pasivare. Acoperirea puntilor se poate
fixa acum direct. Va rugam sa respectati instructiunile de utilizare a
Duceratin® Kiss pentru acoperire.

Atentie: Puntea a fost confectionata dupa cum a fost modelata in software-ul
Cercon® art. In mod special in zona legaturii si a suprafetelor de baza a dintilor
falsi trebuie inca lucrat ulterior daca in Cercon® art s-a lucrat fara functia de
finisare.

Acoperirea puntilor se poate fixa acum direct:

incadrarea / fixarea restauratiilor Compartis:
Coroane: a se cimenta conventional
Punti compuse din mai multe elemente: a se cimenta conventional

Bruksanvisning (utgéva juli 2007)

Andamal:

Compartis Ti &r individuellt tillverkade héttor och bryggstommar for
fasadbehandling med keramik genom tandtekniker. Compartis Ti &r
specialtillverkningar. CTE-omréde (25-500 °C): 9,5 um/m-K / (25-600 °C):
9,6 um/m-K.

Kontraindikering:
Anvéndes ej vid pavisad éverkanslighet mot nagon eller nagra av de metaller
som ingér i legeringen.

Varningar:
* Andas inte in damm och &ngor som uppstér vid bearbetningen.
* Sorj for lampligt utsug/ventilation pé arbetsplatsen eller vid arbetsmaskinen.

Biverkningar:

Till mojliga biverkningar réknas allergi mot metaller i legeringen samt elektro-
kemiskt betingade besvar. Systemiska biverkningar av de metaller som ingér
i legeringen har havdats i enstaka fall.

Véaxelverkningar:
Undvik ocklusal och approximal kontakt mellan olika legeringstyper.

Tekniska data:

Vickershardhet 250 HV10
0,2%-tojningsgrans 520 MPa
Draghélifasthet 610 MPa
Brottdjning 25 %
Tathet 4,5 g/lcm’

Kemisk sammansattning (i mass-%):
99,0% Ti; <1% N,; <1% C; <1% H,; <1% Fe; <1% O,

Bearbetning:

1. Eventuellt behdver ett litet antal tidiga kontakter avliagsnas tills att stommen
sitter i sitt utgangsléage. Stérande stéllen skall alltid atgérdas punktvis. Om sé
krévs: avidgsna de tidiga kontakterna lokalt med titan-hardmetallfras.

2. Passa sedan in stommarna férst cirkulart och sedan incisalt. Fér en lang
livslangd bér féljande vagg- resp. férbindarvarden inte underskridas:

Kronstomme: Fram- och sidotander: 0,4 mm
Bryggpelare: Fram- och sidotéander: 0,4 mm
Brygganslutning: Fram- och sidotander: 9 mm*

Observera att ovannamnda minimimatt inte far underskridas pa grund av
korrigering!

3. Anpassa marginalkanten exakt till preparationsgrénsen och slipa eller korrigera
vid behov.

Bearbetningen av Compartis titanstommar skall alltid utféras med korstandade
frasar lampliga for titanbearbetning. Harvid skall stommen slipas med lagt press-
tryck och endast i en riktning.

4. Som en forberedelse infor fastséttningen skall stommen bestrélas forsiktigt
med aluminiumoxid (100-150 pm och 2 bar tryck) och rengéras med
angstréaleutrustning.

5. Efter bearbetning eller blastring av titanytan bér den fa ,vila“ ca. 10-15 min
innan den rengdrs. Dérefter kan pabranning av skelettet utféras omgéende.
Beakta bruksanvisningen for Duceratin® Kiss.

Varning: Stommen har tillverkats s& som den har modellerats i programvaran
Cercon art. Eventuellt krévs efterarbete i omradet vid férbindningar och
basalytorna i pontics om utjamningsfunktionen inte anvéndes i Cercon art.

Dérefter kan pabranning av skelettet utféras omgéende.
Entandskronor / fastsattning av Compartis restaurationer:

Kronor: konventionell cementering
Flertandsbryggor: konventionell cementering






